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Muottilevy ammattilaisille




FINSA LYHYESTI

Finsa on valmistanut puutuottsita jo yli 80
vwoden ajan, ja se jatkaa edelleen entistii
teknisempien jo loadukkaampien tuotteiden
kehittimistd.

Finsalla on erittiin vankka kokemus
puupohjaisten tuofteiden kehitfimisestd.
Yhtidi haluaakin jokaa tietoa hyddyistd,
joita teknisten, puisten rakennuslevyjen
kiytdisti on eriluisissa projekteissa, seki
kerfoa puupohjaisten tuotteiden lupaavasta
tulevaisuudesta.

FINSAn teknisten puutuotteiden uusi sukupolvi, joka on valmistettu pitkikestoisella puristusmenetelmdld.

Innovatiivinen ja ainutloatuinen tuote, joka on suojattu patentilla (nro 09984, Euroopan patenttivirasto)

Superpan on valmistettu puukuity pintakerroksesta jo puuaineksen sisdytimestd.

Ainutloatuisen koostumuksensa ansiosta se eroaa kaikista muista markkinoilla olevista levyistd ja silli on erinomaiset mekaaniset
o fyysiset ominaisuudet.

FINSAn rakennuslevyjen valikoima.
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SUPERPAN ENGOFORM ENCOFORM

FINSAn muottilevy ammattilaisille.

Superpan P5 Encoform on kehitetty erityisesti
betonitdissi kiiytettdiviksi.

Se on valmistettu Superpan Tech P5:sti, joka saa aikaan
korkean teknisen suorituskyvyn. Listiksi siind on molemmin
puolin erityinen kalvopinnoite, joka lisiic levyn kosteudenk-
estiivyytti ja tekee pinnasta siledn, minkd ansiosta betonin saa
viimeisteltyd paremmin.

Paillystetyt reunat

Erikoiskalvo

KAYTTOKOHTEET

Soveltuu erityisesti muottitydhdn
Pylviiden ja seinien muottitydt
Runkojen reunojen tiivistys
Pienimuotoiset betonitydt

EDUT JA HYODYT
Erittiin siled pina jo vitheetdn viimeistely
Erinomaiset mekaaniset ominaisuudet

Parempi kosteudenkestivyys

~ Kustannustehokas vaihfoehto

Helppo irrottaa valusta =
Monipuoliset kokovaihtoehdot =
Voidaan kdyti useaan kertaan 1
Ruwvit ja naulat pysyvit hyvin kiinni

SAATAVUUS

Superpan P5 Encoformista on saatavilla seuraavat koot:
Koko (mm x mm) Paksuus (mm) kpl/pkt
2500x1250 18 40
2500x1250 21 34

Superpan P5 Encoformissa on piidllystetyt reunat ja musta foi harmaa akryylimaalipinta.
Levyji valmistetaan filauksesta myds muissa kooissa tai paksuuksissa, erikoismittaisilla
tuotteilla on tilauksen vihimmiismddird.
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'ﬂﬂh TEKNISET OMINAISUUDET
MENETELMA OMINAISUUS PAKSUUS (mm) YKSIKKO
ENCOFORM e
EN 323 Tiheys (arvot ovat suuntaa antavia) 720 710 kg/m?
EN 319 Sistinen lujuus 0,65 0,65 N/mm?
EN310 Taivutuslujuus 28 26 N/mm?
EN 310 Kimmomoduuli 3500 3200 N/mm?
EN 311 Pinnan eheys 11 N/mm?
EN 317 Paksuustupoama 24 h 10 | 10 %
EN 322 Kosteuspitoisuus 8+3 %
EN 321
EN317 Paksuusturpoama syklisen testin (V313) jiikeen| 12 11 %
EN 321
EN 319 Sisdiinen lujuus syklisen testin (V313) jiilkesn 0,22 0,20 N/mm2
EN717-2 | Formaldehydipidstit luokka E-T <3,5 mg/(m2eh)
NIMELLISMITTOJEN TOLERANSSI
EN324-1 | Paksuus +03 mm
EN 324-1 | Pituus / leveys +5 mm
EN 3242 | Nelidlisyys EY) mm/m
EN 324-2 | Reunan suoruus +15 mm/m
PINNAN OMINAISUUDET
EN 14323 | Naarmuuntumisenkestivyys =15 N
EN14323 | Halkeilunkestiivyys =3 luokitus
EN 14323 | Likaantumisenkestivyys =3 luokitus
EN 14323 | Hankauskestiivyys luokka 4, <600 kierrosta
MEKAANISET OMINAISUUDET (standurdin EN 12369-1 mukaisesti)
OMINAISUUS YKSIKKO
13—20  20—25
Lujuusominaisuudet
Taivutuslujuus f m,p,k 133 17 N/mm?
Vetolujuus f t,p,k 85 74 N/mm? )
Puristuslujuus f ¢p,k 118 10,3 N/mm? CE Marking c €
Paneelileikkauslujuus f v,p,k 6,5 59 N/mm? Issued by AENOR
Tasoleikkauslujuus f r,p,k 17 15 N/mm? No. 0099/CPD/A65/0008
Keskimiirdiset fdiykkyysominaisuudet
Taivutuslujuus £ m,p 3300 3000 N/mm? AITIM 24/04/04 quality seal
Vetolujuus E tp 1900 1800 N/mm?
Puristuslujuus E ¢,p 1900 1800 N/mm?
Paneelileikkauslujuus 6 v,p 930 860 N/mm?
Ominaistiheys 600 550 kg/m?
Superpan Encoform -levyjen mekaaniset ominaisuudet on testatty EN 789 -standardin mukaisesti Joint Unit Chain of custody certification
INI-AITIM aboratoriossa huhtikuussa 2012. Testeissd saavutettiin seuraavat arvot: PEFC number 14-35-00006
_ FSC number TT-COC-003279
OMINAISUUS PAKSUUS (mm) YKSIKKO -
16 19 o)
Ominainen taivutuslujuus f m,p,k 196 19.3 N/mm? SEFC  FSC
Keskimdirdinen taivutusidykkyys E m,p 5075 5092 N/mm? e
KESTAVYYS
Superpan P5 Encoform Hevyt soveltuvat palveluluokituksen 2 ja 1 mukaisiin kdyttdtarkoituksiin standardin EN 312
mukaisest.
PALOKAYTTAYTYMINEN

Luokka D-s2, d0 fai DFL-s] standardin EN 13986 mukaisesti.

FYSIKAALISET OMINAISUUDET (standardin EN 13986 mukaisesti)
Lamménjohtavuus: 0.12 W / mBK. Ominaislimpa: 17004 / kg*K.
Vesihdyryn diffuusiovastus: 15 (nestekuppia).
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KAYTTOOHJEET (standardin ENV 12872:2000 mukaisest)

PINOAMINEN

Levyt tulee pinota vaakatasoon tasaisen pinnan piidlle niin, effeiviif ne kosketa
maahan. Levyt tulee fukea niin, effei alimpien levyjen piille kerry ylikuormitusta.
Jokaisen 15—20 levyn pinon fcilkeen on hyvi laittaa viiliimat, jotta ilma
pidsee kiertiimdidin levyjen viilissd. Viliimojen tulee olla samassa suunnassa
alimmaisten rimojen kanssa. Rimat on hyvii asentaa levyjen lyhyempien sivujen
suuntaisesti ja koko pinon pituudelle. Rimojen on hyvi olla enintiidn 150 mm:n
piidssdi levyn reunasta.

Tukirimojen tulee olla pinojen vilissii aina samassa kohdassa, joffa levyt eivit
vidnny.

Pino tulee suojata peitteell fai vastaavalla suojalla.

enintddn 150 mm

15—20 levyi

enintddn 600 mm

SAILYTYS

Levyjen siilytys tiiviissi pinossa kuivassa, sulietussa tilassa suojassa
auringolta ja sateelto.

Levyji ei tullsi stilyttid ulkoilmassa.

OLOSUHTEET

Levyt tulee siilyttid paikassa, jonka olosuhteet ovat samanlaiset kuin
kiiyttikohteessa, silli levyjen kosteuspitoisuus vaihtelee ympdristin
hygrotermisten olosuhteiden mukaan.

Puupohjaisten levyjen koko kasvaa, kun levyt imeviit kosteutta ilmasta.
Levyjen koko pienenee, kun kosteus haihtuu levyistd. Liialliset kosteus-
pitoisuuksien vaihtelut voivat muuttaa levyjen mittoja. Mittojen muutosten
lisciksi voi esiintyd kaarevuutta, viidristymisti ja levyjen saumojen
avautumista.

Esimerkki eri tavalla jaotelluista rimoista

Mittojen muutokset, jotka vastaavat levyjen 1 %:n
kosteuden vaihtelua
Pituus % Leveys % Paksuus %
0.03 0.04 0.5

Fdelli mainitut olosuhteet viihentdviit mitfojen
muutoksia.




superian

LEIKKAUS JA PROFILOINTI

Pintojen leikkauslaatu heikkenee, jos levyn kosteuspitoisuus kasvaa. Pintojen tydstimislaaty
heikkenes, jos levyn kosteuspitoisuus kasvaa. Kun edellytetidn parempaa farkkuutta, on suo-
siteltavaa, etti levyt leikataan sopivan kokoiseksi vasta pakkaamisen fiilkeen ja kdyttikohteen
kosteuspitoisuuden mukaisesti.

Tydstiminen sihkdtydkaluilla

Levyji on hyvi tydstiid karbidi- ja fimantfityokaluilla sekd -terilld, jotta niiden kdyttdika silyy
pitkdind.

Sahanterissd on hyvi olla vuorottelevat hampaat.

Sitkkelinterd on hyvii asentaa mahdolisimman alus, jotfa levy ei lohkeile sen ohittaessa ferdin
takaosan.

Jos nopeus on liian pieni, saha i saa farpeeksi suurta leikkauskuormitusta ja terd kulu ennenar-
kaisesti. Jos nopeus on liian suuri, reunoista tulee karheat ja stikeiset.

Levyn tulee olla oikeassa asennossa koneellisen tydstin aikana. Levyt tulisi tukea hyvin, ja niiden
— tulisi olla tiiviisti leikkauspdytdd vasten. Tarindin estimiseksi tulisi kdytdid ohjaimia.

/“\I ) Piidillystettyd levyi leikattaessa levy tulisi asettaa niin, eftdi sen pidllipuoli osuw ensin sahante-
riidin.

mm 2

Terdn pydrimissuunta Levyn pillipuoli

Tydnfb’suunra 7 Levyn padflipuoli
4 &= Teran pyorlmlssuunfu

LEIKKAUSPINTOJEN JA PORAUSREIKIEN SUOJAUS

Superpan Encoformia voidaan tydstii samaan tapaan kuin muitakin puisia levyji noudattamalla
tydkalun valmistajan turvaohjeita. Superpan Encoformin nelji reunaa on piidllystetty ja suojott
maalillo, jotta kosteus ei imeydy levyyn reunojen kautfa.

Aina kun levyji leikataan toi porataan, kaikki leikkauspinnat ja reiit olisi hyvi maalata vilittmdsti
kahteen kertaan vedenkestiviilli maalilla.

Jotta runkojen reunat saadaan fiivistettyd paremmin, levyt tulisi kiinnittiic fakapuolelta hyvin kiinni

tukielementteihin.
Jotta muottityn lopputuloksesta fulee parempi, levyt tulisi kiinnitfii fakapuolelfa hyvin kiinni
tukielementteihin.
[ 1
/ / PUHDISTUS JA HUOLTO
| Keiytiin jiilkeen levyt tulee puhdistaa jo kuivata huolellisesti seki kisitelli vilittimiisti nestemdiiselli
/ imotusaineello. Jos levyjd ei puhdisteta heti kdiytdn jcilkeen, ne saattavat vahingoittua, kun kovet-
/ tunutta betonia yritetiidin poistaa levyn pinnalta. Superpan Encoformin pintaa puhdisteffaessa varo

vahingoittamasta sitd betonin jddmilld fai vilineilld, jotka saattavat naarmuttaa pintaa.
Puhdista levyt muovisilla tygvilineilli. Puhdistamiseen ei saa kyttiid metalliharjaa eikd painepesuria.
Peitii naarmut foi ruuvien ja naulojen fittimit reiiit vedenkestdviilli kitilld tai akryylikitill.

Levyt voidaan kierrittiid tydmaan puujitteen mukana sen fdlkeen, kun niitd ei kdiytetd enid.
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Superpan Encoformia voidaan kayttiic muottitydissi kahdello eri tavallo:

KAYTTO MUOTTITYGSSA
- Levyji voidaan kiiyttiid vaakatasossa vapaasti tuettuna.

- Levyt voidaan kiinnittiid muottitydn rakenteisiin.
Oleellista hyvéilaatuisen betonipinnan saavuttamiseksi on se, etfi levyji siiilytetidin Uf\

suojattuna liialliselta kosteudelta ja suoralta auringonpaisteelta sekd mielellidn ;
vaakatasoon pinottuna silloin, kun niiti ei kytetd. %
VALMISTELUT MUOTTITYGTA VARTEN L_/\

Riippumatta siilytyksen olosuhteista tai kiiyttiitarkoituksesta levy tulee kdsitelli
nestemiiselli iotusaineella ennen kéyttid.

Kun valitaon kdytettiville pinnoitukselle parhaiten soveltuva irrotusaine, lopputuloksesta
tulee parempi ja levyjd voidaan kéiyttiid useammin vudestaan. Tarkista valmistajon ohjeet
suositeltavasta irrotusaineesta parhaan lopputuloksen saavuttamiseksi.

UUDELLEENKAYTTO
Normaaliolosuhteissa levyjci voidaan yleensd kayttdid yhteensd 10—15 kertaa.
Kayttomiridn vaikuttavat kuitenkin oikeanlaiseen kdyttdidn, vaadittuun betonin
pintakdsittelyyn sekd levyjen asianmukaiseen kdsittelyyn ja sdilytykseen liittyvit tekijiit
sekd kdytetty irrotusaine.
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HUOMIO: Kaavion luvut on saatu kit
tiimiilli laskentamallia, jossa kuormitus ja-
kautuu fasaisest, levyt on tueftu viihintiidn
kolmello tukielementilli ju kaikki fukiele-
mentit ovat samanpituisia. Lisiiksi kaikilla
tukielementeillii on yhti suuri kuormitus.
Lukujen on tarkoitus auttaa kuormituksen
mitoituksessa. Vastaavan tydnjohtajan tulee
tarkistaa mitoifuksen soveltuvuus projekfiin
tai hankkeeseen kdyttimiilli loinstididdnndn
mukaista loskentafapaa.

Tasaisesti joetun kuormituksen mallin listiksi
tulee offaa huomioon pistekuormat, jotka
saattavat ollo joissakin tapauksissa kriitfisid.

KUORMITUSKAAVIO
Kaavioiden arvot ovat sovellettavissa levyjen keskimdrdisen kuormituksen mitoituk-
seen, kun kosteuspitoisuus on 12 %.
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KAYTTO AITANA

Superpan Encoformia voidaan kaiyttid
tilapdisesti aitana, kunhan levyt eiviit alfistu
saaffovat aiheuttaa levyissi véidntymisti jo
muodonmuutoksia.

Parhaan lopputuloksen ja pitkéin kdyftdidin
saavuttamiseksi noudata seuraavia ohjeita:

C

~ 50 mm

LEVYJEN VIIMEISTELY

Kaikki levyn reunat, etenkin esiin jdidviit reunat o leikkauspinnat,

tulee maalta ulkomaalilla,

LEVYJEN TUKEMISEN SUUNNITTELU
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form

Lewyt tulee tukea pyhviiilli jo palkeilla. Vihintiidn kolme tai nelji palkkia fulee

asettaa fukemaan levyd vaakatasossa.

LEVYJEN ASENNUS

Lewyjen tulee olla irti maasta vihintdicin 50 mm. Levyji ei saa asentaa paikkaan,

johon saattaa kerdidintyd vettd.

Levyjen viliin tuleg jcittdi tyhjdid filaa véhintidn 3|mm. Lisisuojaa tarvittaessa tyhj

vili voidaan peittiid puuliuskalla.

Lewyt tulee asentaa runkoon 50 mm:n sinkityilli ryuvisydttimilli niin, ettd ruuvisydt-

fimid on véihintiidn 200—300 mm:n vilein.

Ruwvien kannat tulee maalata asennuksen fiilkeen ulkomaalillo.
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Betonielementtien muottitydt
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Yhteystietomme ja myyjat Ioydatte kotisivuilta:
www.hartman.fi

Espoo Juvanmalmintie 15, 02970 Espoo (09) 3154 41N

Kokkola Tervahovintie 9, 67100 Kokkola (06) 827 1111

Pietarsaari Pohjanlahdentie 40, 68600 Pietarsaari (06) 786 7111

Seinéjoki Teollisuustie 9, 60100 Seinajoki (06) 418 3111

Tampere Uurastajankatu 3, 33710 Tampere (03) 447 51N

Vaasa Liisanlehdontie, 65380 Vaasa (06) 326 6111
Maahantuoja:

HARTMAN

FINSA

solutions in wood




