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ARBETSINSTRUKTION




1. HORNFOG

Fran de formar som utgor hornet
Klipps fran insidan bort en del med
samma langd som formens bredd

+ 50 mm.

Mark ut kapningsstillet pa formen
och skar upp plasten med kniven
samt Kapa stalen pa det sétt som
visas pa bilden (OBS! De ldngsgaende
stalen pa bottnen limnas hela).

B0j de kapade delarna vinkelridtt mot
t.ex. formens ovre kant, sa att den
ena utgor formens insida och den
andra utsidan, medan bdjningarna i
bottnen utgor "Klor”.

Lyft formarna inuti varandra och fast
dem i varandra med de stil som

gar pa bottnen och ldamna hornen
aningen oppna.

Nar du installerar hornstyckena,
ska du lyfta formen sa att du lyckas
triada in "Klorna” under formen.

Bind fast hornstyckets sidor i formen
med najtrad. Justera samtidigt
formen sa att den blir lodrat.

Du kan dven binda ihop formarna
samtidigt i slutet av arbetet ndar du
har kontrollerat formarnas placering
i forhallande till linjerna.

- bultsax, storlek efter behov
- kniv

- armeringskrok

- bindtrad for armeringsjdrnen

VERKTYG SOM BEHOVS

2. ANDSTYCKE

Forslut formens 6ppna d&ndar med
ett dndstycke som du klippt ut
fran formens sida, precis som ett
hornstycke (dndstyckets ldngd =
formens bredd + 2 x 200 mm).

Nar du installerar dndstycket,

ska du lyfta formen sa att du lyckas
trdda in "klorna” under formens
Kkanter.

Fast dndstycket med najtrad.

3. SKARV

Installera formarna inuti varandra.
Tryck ner den O6vre formen i niva
med den nedre formen. Skarvens
ldngd méste vara minst tvd maskor
(400 mm).

Bind ihop formarna i bottnen och pa
sidorna med najtrad.

Folj

arbetarsakerhetsinstruktionerna
nar du installerar formarna.

Se upp for armeringsndtets

kapade dandar!

4. NIVASKILLNAD

I ramper kan formen enkelt
anpassas till hojdforandringarna
mellan grundldggningsnivaerna.

Klipp upp formens sida pa de stillen
den ska bojas och b6j den i rampens
form.

Fyll 6ppningarna pa sidorna med
overblivna bitar och bind ihop med
najtrad.

5. T-FOG

Klipp ut en bit fran insidan av den
form som ska utgora T-hornet och
bij stycket pa samma satt som vid
hornfogar (6vre bilden).

Klipp ut sidan pa den korsande
formen, med formens bredd + 50
mm pa bada sidorna.

Koppla ihop de bojda styckena och
bind ihop med najtrad.

STOD FORE GJUTNING

Nar du gjuter en form < 200 mm
behover du inga formférband (LT24,
LT25 och LT26). Kontrollera
storleken!

Om gjuthdjden ar 2 200 mm maste
du stoda formen pa de stidllena eller
gora en motbojning (se bilden). Vid
motbéjning maste du beakta att

du inte underskrider grundmurens
bredd.

Med en 300 mm och 400 mm hog
form ar formforbandets plats i de
nast oversta maskorna med ett
inbordesavstand pa tre maskor
(600 mm).

Forhindra att formen sjunker in i
mjuk mark genom att ldgga formens
fall under "formens fot”.

Nar fallen viks in forhindras dven
att betongen tranger ut under
formen.

Formarna har en installationsman
pa 30 mm som jamnar ut eventuella
ojamnheter i grunden.

6. PELARFORM

Du kan skapa pelarformar med den
fardiga gjutformen.

Installera nodvandig armering i
formen fore gjutning och vik
omsorgsfullt in formens fall under
kanten.

Den 800 mm breda pelarformen
maste stodas med tva korsliggande
formforband fore gjutning, om
gjutningen blir 6ver 200 mm hog.
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